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Zvysenie davkovania Hydrobentu PAI

Na zaklade analyz obsahu makrostickies (MS), v roznych technologickych uzloch linky
pripravy zberového papiera bolo zistené, Ze v obdobi 2.polovica 2019 a zaciatok roku 2020,
doslo k narastu obsahu makrostickies v zberovom papieri vstupujicom do linky pripravy.
Oproti roku 2016, kedy bola realizovana navrhnutd technologia eliminacie MS, doslo ku

zvyseniu obsahu MS v zberovom papieri nasledovne :
- vodolatka VL5 zo 690 ks/kg na 1260 ks/kg
- vodolatka VL1 zo750 ks/kg na 1820 ks/kg
-vodolatka VL0, z 1080 na 3800 ks/kg

Z ddévodu zachovania vysokej ucinnosti zberovej linky pri odstrafiovani MS, bolo
pristiapené ku zmene davkovania chemikalii. V prvom kroku bola zvySena davka Hydrobentu
PAI z povodnych 2,8 kg/t vodolatky na 4,0 kg/t vodolatky. Davkovacie miesto bentonitu
Hydrobent PAI je do latky na vstupe do flotacie. Cielom davkovania bentonitu je zlepSenie

ucinnosti flotacie pri odstrafiovani MS a zlepSenie G¢innosti jemného triedenia.
Analyzy obsahu MS boli vykonané v nasledovnych technologickych uzloch :
- rozvlaknena latka z nadrze B103
-vstup latky na flotaciu
-vystup latky z flotacie
-vstup latky na Variosplit
-latka za bieliacou veZou

Porovnanie obsahu MS , pred a pocas zvySenej davky bentonitu, pri r6znych druhoch
vodolatok, uvadzame v tab. 1, 2 a 3 a na obr. 1-6. Sucastou vyhodnotenia boli analyzy obsahu

popola, belosti a zvyskovej farby.



Tab. 1 Optimalizacia davkovania chemikalii v linke pripravy ZP-VL5

Vodolatka VL5 - odber 3.2.2020

ODBER 1

Extra-81/hod 1kg/t a.s. vodolatky
AS10-1,51/hod 0,2kg/t a.s. vodolatky
Hyd PAI - 1250 1/hod 2,8 kg/t a.s. vodolatky

Vodolatka VL5 - odber 3.2.2020

ODBER 2

Extra-81/hod 1kg/t a.s. vodolatky
AS10-1,51/hod 0,2kg/t a.s. vodolatky
Hyd PAI - 1750 1/hod 4,0 kg/t a.s. vodolatky

Cislo

vzroky

u b WN

Cislo

vzroky

u b W N

Odberové miesto

Za nadrzou B103
Vstup na flotaciu
Vystup z flotacie
Vstup na variosplit
Za bieliacou veZou

Odberové miesto

Za nadrzou B103
Vstup na flotaciu
Vystup z flotacie
Vstup navariosplit
za bieliacou veZou

Konzist.
%
2,5
1,7
1,7
0,8
3,9

Konzist.
%
2,9
1,6
1,6
0,9
3,4

Makrostick.
ks/kg
880
920
600
320
120

Makrostick.
ks/kg
890
930
540
200
80

Popol
%
23,9
23,2
20,9
19,8
53

Popol
%
25,3
25,2
21,5
19,9
5,3

Belost ZvySkova farba

%
53,8
53,5
54,8
54,7
59,7

Belost ZvySkova farba

%
53,6
53,8
55,1
55,1
60,1

ppm
503

506
446
439
236

ppm
513

519
425
422
217




Tab. 2 Optimalizacia davkovania chemikalii v linke pripravy ZP-VL1

Vodolatka VL1 - odber 05.03.2020
ODBER 5 Cislo Odberové miesto  Konzist. Makrostick. Popol  Belost Zvy$kova farba
Extra-101/hod 1,3 kg/t a.s. vodolatky vzroky % ks/kg % % ppm
AS10-1,51/hod 0,2 kg/t a.s. vodolatky 1  Zanadriou B103 2,9 1240 27,3 64,3 252
Hyd PAI - 1250 1/hod 2,8 kg/t a.s. vodolatky 2 Vstup naflotaciu 1,5 1320 27,5 64,2 259

3 Vystup z flotacie 1,6 880 25,7 65,3 235

4 Vstup na variosplit 0,8 280 23,3 65,2 235

5 Za bieliacou vezou 3,6 80 4,5 71,7 98
ODBER 6 Cislo Odberové miesto  Konzist. Makrostick. Popol  Belost Zvy$kova farba
Extra-101/hod 1,3 kg/t a.s. vodolatky vzroky % ks/kg % % ppm
AS10-1,51/hod 0,2 kg/t a.s. vodolatky 1  Zanadriou B103 3 1260 28 64,3 252
Hyd PAI - 1750 1/hod 4,0 kg/t a.s. vodolatky 2 Vstup naflotaciu 1,9 1320 28,6 64,3 265

3 Vystup zflotacie 2 760 26 65,8 220

4 Vstup na variosplit 0,9 160 2,7 65,7 219

5 za bieliacou vezou 3,8 20 4,6 73,3 84




Tab. 3 Optimalizacia davkovania chemikalii v linke pripravy ZP-VLO

Vodolatka VLO - odber 10.2.2020
ODBER 3 Cislo Odberové miesto  Konzist. Makrostick. Popol Belost Zvy$kova farba
Extra- 151/hod 2 kg/t a.s. vodolatky vzroky % ks/kg % % ppm
AS10-2,51/hod 0,33kg/t a.s. vodolatky 1  Zanadriou B103 3 1660 27,6 70,4 151
Hyd PAI - 1250 1/hod 2,8 kg/t a.s. vodolatky 2 Vstup naflotéciu 1,9 1740 27,8 70,5 151

3 Vystup z flotacie 2 1440 25,5 71,5 139

4 Vstup na variosplit 1,1 360 24,3 71,5 138

5 Za bieliacou vezZou 3,6 100 5,2 77,4 52
ODBER 4 Cislo Odberové miesto  Konzist. Makrostick. Popol  Belost Zvyskova farba
Extra- 151/hod 2 kg/t a.s. vodolatky vzroky % ks/kg % % ppm
AS10-2,51/hod 0,33kg/t a.s. vodolatky 1 Za nadrzou B103 2,9 1680 28,5 70,6 150
Hyd PAI - 17501/hod 4,0 kg/t a.s. vodolatky 2 Vstup naflotaciu 1,6 1760 27,6 70,6 151

3 Vystup z flotacie 1,7 1380 25,4 72 128

4 Vstup na variosplit 0,9 220 24 72,4 127

5 za bieliacou vezou 3,6 60 5,2 78,1 45
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Obr. 1 Vplyv bentonitu na obsah MS - VL5
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Obr. 2 Vplyv bentonitu na obsah zvySkovej farby - VL5
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Obr. 3 Vplyv bentonitu na obsah MS - VL1
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Obr. 4 Vplyv bentonitu na obsah zvySkovej farby - VL1
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Obr. 5 Vplyv bentonitu na obsah MS - VLO
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Obr. 6 Vplyv bentonitu na obsah zvyskovej farby - VLO
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Vyhodnotenie

Zvysenim mnozstva davky bentonitu Hydrobent PAI z 2,8 kg/t a.s. vodolatky na 4,0
kg/t a.s. vodolatky , doslo k zvySeniu u€innosti eliminacie makrostickies, ku zvySeniu belosti
vodolatky a k znizeniu obsahu zvyskovej farby a to nasledovne ( vid’ tab. 4 a obr. 7-9 ):

vodolatka VL5

- obsah makrostickies na vystupe z linky klesol zo 120 ks/kg na 80 ks/kg, ¢o
predstavuje ucinnost’ linky pri ostraiiovani MS 91 %

- zvysila sa belost’ vodolatky na vystupe z linky z 59,7 % ISo na 60,1 % ISO

- znizil sa obsah zvySkovej farbyz 236 ppm na 217 ppm

vodolatka VL1

- obsah makrostickies na vystupe z linky klesol z 80 ks/kg na 20 ks/kg, o predstavuje
ucinnost’ linky pri ostranovani MS 98 %

- zvysila sa belost’ vodolatky na vystupe z linky z 71,7 % ISo na 73,3 % ISO

- znizil sa obsah zvyskovej farbyz 98 ppm na 84 ppm

vodolatka VL0

- obsah makrostickies na vystupe z linky klesol zo 100 ks/kg na 60 ks/kg, o
predstavuje ucinnost’ linky pri ostrafiovani MS 96 %

- zvysila sa belost’ vodolatky na vystupe z linky z 77,4 % ISo na 78,1 % ISO

- znizil sa obsah zvyskovej farbyz 52 ppm na 45 ppm

Tab. 4 Vplyv bentonitu na kvalitu vodolatky na vystupe zo ZL

Vstup na ZL Vystup zo ZL

Davka bentonitu MS Belost Zvys. farba MS Belost Zvys. farba

ks/kg % ISO ppm ks/kg % ISO ppm
VL5 - 2,8kg/t PAI 880 53,8 503 120 59,7 236
VL5 - 4,0kg/t PAI 890 53,6 513 80 60,1 217
VL1 - 2,8kg/t PAI 1240 64,3 252 80 71,7 98
VL1 - 4,0kg/t PAI 1260 64,3 252 20 73,3 84
VLO - 2,8kg/t PAI 1660 70,4 151 100 77,4 52
VLO - 4,0kg/t PAI 1680 70,6 150 60 78,1 45




Obsah makrostickies - ks/kg

Obr. 7 Vplyv bentonitu na obsah MS na vystupe zo ZL
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Obr. 8 Vplyv bentonitu na belost vodolatky na vystupe zo ZL
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Obr. 9 Vplyv bentonitu na obsah zvySkovej farby na vystupe
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Navrh opatreni

Na zaklade vykonanych analyz a dosiahnutych vysledkov navrhujeme, zvysit' davku
bentonitu Hydrobent PAI, davkovaného pred flotaciu, z 2,8 kg/t na 4,0 kg/t a.s. vodolatky.
Realizaciou navrhnutého opatrenia sa zvysi u¢innost’ linky pripravy zberového papiera pri
odstraniovani makrostickies, zvysi sa belost aznizi sa obsah necistot vyjadrenych ako
zvySkova farba. Zaroven navrhuje d’alej analyzovat’ vodolatky vo vybranych technologickych
uzloch, aby sa potvrdila u¢innost’ vyssej davky bentonitu,
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