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UVOD

Predkladana vyskumna sprava je stiCast'ou riesenia projektu APVV-16-0409 s nazvom:

Elimindcia lepivych nelistot pri spracovani zberového papiera

a nadvizuje na vyskumné spravy VS 3263 a Snazvom: Charakterizacia lepivych necistot
a sposoby ich eliminacie a VS 3266 s nazvom : Eliminacia lepivych necistot zo zberového
papiera V laboratornych podmienkach ana VS 3282 snazvom Aplikicia chemikalii pri
prevadzkovej eliminacii makrostickies vo svetlych druhoch ZP. Predmetom rieSenia vyskumne;j
spravy VS 3288 su etapy 6 a 7 projektu, ktoré su zamerané na navrh optimalnej technoldgie
eliminécie lepivych necistot pri spracovani réznych druhov zberovych papierov na tmavé

a svetlé druhy vodolatok.

Vo vyskumnej sprave VS 3288 st navrhnuté optimalne technologie na eliminaciu
makrostickies pri spracovani zberového papiera na vodolatku VL5, vodolatku VLI
a vodolatku VLO0. Sucast'ou spravy je vyhodnotenie uc¢inkov navrhnutej technolégie na obsah

popola a belosti vodolatok v jednotlivych technologickych uzloch.

Tato praca bola podporovana Agentirou na podporu vyskumu a vyvoja na zaklade

zmluvy ¢islo APVV-16-04009.



Experimentalna cast’

1. Zanasky zberového papiera pre rozne vodolatky

V linke spracovania zberového papiera v MT Zilina, sa v su¢asnosti pripravuju $tyri druhy
vodolatok. Jeden druh tmavej vodolatky s ozna¢enim VLS5 a tri druhy svetlych vodolatok s
oznacenim VLI, VLO a VLO+. Pri priprave vodolatok sa pouziva nasledovna zanaska
zberovych papierov :

Vodolatka VL5 pozostava zo zanasky 92,5 % zmesi novin a ¢asopisov + 7,5 % vymetu od
PS2, na vystupe z linky spracovania dosahuje belost’ 56% a obsah popola sa pohybuje v
rozmedzi 5-6%

Vodolatka VL1 pozostava zo zanasky 13 % zmesi novin a Casopisov + 79,5% bieleho
kancelarskeho odpadu +7,5 % vymetu od PS2, na vystupe z linky spracovania dosahuje
belost’ 64% a obsah popola sa pohybuje v rozmedzi 4-5%

Vodolatka VLO — pozostdva zo zanasky 2,5% zmesi novin a Casopisov + 90% bieleho
kancelarskeho odpadu + 7,5% vymetu od PS2, na vystupe z linky spracovania dosahuje
belost’ 70% a obsah popola sa pohybuje v rozmedzi 4-5%

Vodolatka VLO0+ - pozostiva zo zanasky 92,5% bieleho kancelarskeho odpadu + 7,5%
vymetu od PS2, na vystupe z linky spracovania dosahuje belost’ 76% a obsah popola sa

pohybuje v rozmedzi 5-6 %

Na zéklade laboratérnych skusok, bola pre prevadzkovu skusku eliminacie lepivych necistot,

pri spracovani zberového papiera, navrhnutd nasledovnd kombinacia chemikalii :

e Prodeink Extra — zmes povrchovo aktivnych latok na uvolnenie neziaducich latok zo
zberového papiera
e Prodeink AS10 — zmes povrchovo aktivnych latok na regulaciu peny pri flotacii

e Hydrobent PAI — modifikovany mikromlety bentonit

V obdobi 2019 - 2020 v ramci rieSenia etap 4 a 5 predkladaného projektu, boli
vykonané prevadzkove skusky aplikacie vys$Sie uvedenych chemikalii v linke spracovania
zberového papiera na tmavé a svetlé druhy vodolatok s ozna¢enim VL5, VL1, VLO a VLO+.

Chemikalie boli davkované na nasledovné miesta :



Prodeink Extra — do rozvlaknovacieho bubna zberového papiera
Hydrobent PAI — na vstupe vodolatky do flotacnej cely
Prodeink AS10 — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely

Pre jednotlivé druhy vodolatok, boli navrhnuté nasledovné zanasky chemikalii Tab. 1

Tab.1 Davky jednotlivych komponentov systému na eliminaciu makrostickies

Vodolatka Prodeink Extra Hydrobent PAI Prodeink AS10
kg/t a.s. vodolatky kg/t a.s. vodolatky kg/t a.s. vodolatky
VL5 0,8 3,0 0,15
VL1 1,6 3,0 0,27
VLO 2,0 3,6 0,33
VLO+ 2,0 4,0 0,33

Pocas prevadzkovych skusok boli sledované nasledovné parametre vod a vodolatok v

jednotlivych technologickych uzloch :

- obsah makrostickies
- obsah popola
- belost’

2. Porovnanie ucinnosti starej a novej technolégie

2.1 Vodolatka VL5
Porovnanie ucinkov starej technoldgie a novej technologie na obsah makrostickies,
obsah popola a belosti, pri priprave jednotlivych druhov vodolatok, uvadzame v tab. 2 az 5 a

na obr. 1 az 3.




Tab. 2 Porovnanie u¢innosti starej a novej technologie (VL5)

Parameter Stara technologia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VLS5

Makrostickies - ks/kg 630 250 640 60

Obsah popola - % 245 6,5 24,3 5,6

Belost’ - %1SO 48,8 53 48,7 55,5

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 0,8

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,15

Hydrobent PAI - kg/t 0 3

Z udajov uvedenych v tab. 2 vyplyva, Ze aplikaciou novej technoldgie sa zvysila

ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila G¢innost’ linky pri eliminacii makrostickies zo 60 % na 90 %

- zvysila sa u¢innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,9 % obsahu popola
- zvys$ila sa u¢innost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky o0 2,4 %

ISO

2.2 Vodolatka VL1

Tab. 3 Porovnanie ucinnosti starej a novej technolégie (VL1)

Parameter Stara technologia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VL1

Makrostickies - ks/kg 820 500 840 80

Obsah popola - % 29,8 4,7 30,1 4,3

Belost’ - %I1SO 63,5 67,8 63,8 68,2

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 1,6

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,27

Hydrobent PAI - kg/t 0 3

Z udajov uvedenych v tab. 3 vyplyva, Ze aplikaciou novej technologie sa zvysila
ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :
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- zvysila G¢innost’ linky pri eliminacii makrostickies zo 60 % na 90 %
- zvysila sa u€innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,7 % obsahu popola
- zvysila sa ucinnost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky 0 0,4 %

ISO
2.3 Vodoladtka VL0

Tab. 4 Porovnanie ucinnosti starej a novej technologie (VLO0)

Parameter Stara technologia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VL0

Makrostickies - ks/kg 1280 840 1280 100

Obsah popola - % 30,2 5,2 30,2 48

Belost’ - %1SO 68,2 70,5 68,2 71,2

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 2,0

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,33

Hydrobent PAI - kg/t 0 3,6

Z udajov uvedenych v tab.4 vyplyva, Ze aplikaciou novej technologie sa zvysila

ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila G¢innost’ linky pri eliminacii makrostickies zo 34 % na 92 %
- zvysila sa G¢innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,4 % obsahu popola

- zvysila sa u¢innost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky o 0,7 % ISO



2.4 Vodolatka VL0O+

Tab. 5 Porovnanie ucinnosti starej a novej technolégie (VL0+)

Parameter Stara technolédgia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VLO+

Makrostickies - ks/kg 1660 1220 1680 100

Obsah popola - % 33,8 5,8 33,9 5,2

Belost’ - %ISO 70,4 77,5 70,4 78,1

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 2,0

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,33

Hydrobent PAI - kg/t 0 4,0

Z udajov uvedenych v tab. 5 vyplyva, Ze aplikaciou novej technolégie sa zvysila

ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila G¢innost’ linky pri eliminacii makrostickies z 27 % na 94 %
- zvysila sa G¢innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,6 % obsahu popola

- zvysila sa u¢innost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky o 0,6 % 1SO
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Obr. 3 Porovnanie belosti na vystupe zo zberovej linky
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3. Zavery a vyhodnotenie

Na zéklade vysledkov laboratérnych testov a prevadzkovych sktisok v linke spracovania
zberového papiera, bola pre zlepSenie &innosti linky pripravy zberového papiera v MT Zilina,
navrhnuta technolégia ( kombinacia papierenskych pomocnych prostriedkov) na eliminaciu

lepivych necistot. Navrhnuta technoldgia pozostava z aplikacie troch komponentov :

e Prodeink Extra — na zlepSenie uvolfiovania neziadtcich latok zo zberového papiera
pocas rozvlaknovania zberového papiera

e Prodeink AS10 — na zlepSenie oddelovania lepivych necistot, plniv a ostanych
neziaducich latok pri flotacii a na regulaciu peny pri flotacii

e Hydrobent PAI — na zlepSenie climinacie a separacie lepivych necistot v procese

flotacie a jemného triedenia
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Pocas prevadzkovych skusok aplikacie navrhnutej technolédgie pri spracovani zbeového
papiera na rézne druhy vodolatok, boli optimalizované davky jednotlivych zloziek pre
konkrétny druh vodolatky. Sucastou vyhodnotenia navrhnutej technoldgie na eliminaciu
lepivych necistot, bolo aj sledovanie vplyvu navrhnutej technoldgie na obsah popola a belost’

vyrobenej vodolatky. ( Obr. 4 az 6)

Obr. 4 Porovnanie obsahu MS na vstupe a vystupe zo ZL
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Obr.6 Porovnanie belosti na vstupe a vystupe zo ZL
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Prevadzkove skusky aplikacie vysSie uvedenej technoldgie potvrdili vysoka ucinnost
pri eliminacii lepivych necistot a zvySenu ucinnost’ zberovej linky pri odpoliiovani suspenzie
papieroviny a zvysent ucinnost’ pri dosahovani vyslednej belosti vyrabanej vodolatky. Pocas
aplikdcie novej technologie, boli dosiahnuté pri elimindcii makrostickies pri jednolivych
vodolatkach dosiahnuté nasledovné G¢innosti :

- pri vyrobe vodolatky VL5 sa zvySila u¢innost’ linky pri elimindcii makrostickies zo
60 % na 90 %, pri vyrobe vodolatky VL1 sa zvySila u¢innost’ linky pri eliminacii
makrostickies zo 39 % na 86 %, pri vyrobe vodolatky VLO sa zvysila u¢innost’ linky pri
elimindcii lepivych necistot z 34 % na 92 % a pri vyrobe vodolatky VLO+ sa zvysila
ucinnost’ linky pri eliminécii makrostickies z 27 % na 94 %,

Aplikacia novej technoldgie sa pozitivne prejavila aj na ucinnosti linky pri odstranovani
plnidiel zo suspenzie vodolatky, pricom ucinnost’ sa zvysila v rozsahu 0,4 -0,9 % a na

zvySeni belosti vodolatky, kedy sa belost’ zvysila v rozsahu 0,4 — 2,5 % ISO.

Navrhnuté technologia sa v linke spracovania zberového papiera zacala vyuzivat uz v
priebehu rieSenia projektu, tak ako je to uvedené v prilohe vyskumnej spravy. ZvysSenie
kvality vodolatok vyrabanych v MT Zilina ,z pohl'adu obsahu lepivych negistot, spdsobilo
zniZzenie mnozstva prietrhov, znizenie poctu odstavok a zvysenie runnability papierenského
stroja PS2. Niz8ie mnozstvo lepivych necistot v papieri zvySilo casové vyuzitie

spracovatel'skych liniek pri previfiovani a spracovani papiera.
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Priloha

Overena technologia 1
Elimindcia lepivych nedistot systémom Prodeink-Bentonit pri spracovani zberového papiera

a priprave vodolatky VL5

Nazov projektu : Eliminacia lepivych nec€istot pri spracovani zberového papiera

Kategoéria vystupu : Aplikované vysledky — 3.5 Overend technologia

Popis overenej technolégie: Navrhnuty systém zlepSuje uvolfiovanie neziaducich latok (
lepivé necistoty, tlatové farby, plniva ) zo zberového papiera, zvySuje ucinnost’ flotacie pri
odstraniovani lepivych necitdt a zvySuje ucinnost’ triedenia pri eliminacii lepivych necistot.
ZlozZenie navrhovaného systému :
e Prodeink Extra — zmes povrchovo aktivnych latok na uvolnenie neziaducich latok zo
zberového papiera
e Prodeink AS10 — zmes povrchovo aktivnych latok na regulaciu peny pri flotacii
e Hydrobent PAI — modifikovany mikromlety bentonit na zabezpeCenie aglomeracie
lepivych necistot
Dévkovacie miesta pre jednotlivé zlozky navrhnutého systému :
Prodeink Extra — do rozvlaknovacieho bubna zberového papiera
Hydrobent PAI — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely
Prodeink AS10 — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely
Davka jednotlivych komponentov :
Prodeink Extra — 0,8kg/t a.s. vodolatky
Hydrobent PAI — 3,0 kg/t a.s. vodolatky
Prodeink AS10 — 0,15 kg/t a.s. vodolatky

Utinky aplikacie overenej technolégie: Aplikicia navrhnutého systémupre eliminaciu
lepivych negistét v linke spracovania zberového papiera v Metsa Tissue Zilina priniesla

nasledovné prinosy :

15



Tab. 1 Porovnanie u¢innosti starej a novej technolégie

(VL5)

Parameter Stara technolédgia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VL5

Makrostickies - ks/kg 630 250 640 60

Obsah popola - % 24,5 6,5 24,3 5,6

Belost’ - %ISO 48,8 53 48,7 55,5

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 0,8

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,15

Hydrobent PAI - kg/t 0 3,0

Z udajov uvedenych v tab. 1 vyplyva, Ze aplikaciou novej technoldgie sa zvysila
uc¢innost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila G¢innost’ linky pri eliminacii makrostickies zo 60 % na 90 %

- zvysila sa u¢innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,9 % obsahu popola

- zvysila sa u¢innost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky o 2,5 % ISO
Aplikacia technologie :
Overovacia vyroba prebiehala od 1.6.2019 do 31.12.20109.
PIné vyuzitie technolégie je od 1.1. 2020 az do stcasnosti.
Predpokladany prinos technologie :
V roku 2020 sa predpokladd ekonomicky prinos aplikacie navrhnutej technoldgie vo vyske

120 520 EUR

Navrhovatel’ technolégie : Vyskumny ustav papiera a celulozy s.r.o., Dubravska cesta 14,

84104 Bratislava

Realizator technologie : Metsa tissue Zilina s.r.o., Pri Celulézke 3494, 01161 Zilina
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Overena technologia 2

Elimindcia lepivych nelistot systémom Prodeink-Bentonit pri spracovani zherového papiera

a priprave vodolatky VL1

Nazov projektu : Elimindcia lepivych necistot pri spracovani zberového papiera

Kategoria vystupu : Aplikované vysledky — 3.5 Overena technologia

Popis overenej technolégie: Navrhnuty systém zlepSuje uvolniovanie neziaducich latok (
lepivé necistoty, tlacové farby, plniva ) zo zberového papiera, zvySuje G€innost’ flotacie pri
odstraniovani lepivych necitdt a zvySuje u¢innost’ triedenia pri elimindcii lepivych necistot.
Zlozenie navrhovaného systému :
e Prodeink Extra — zmes povrchovo aktivnych latok na uvolnenie neziaducich latok zo
zberového papiera
e Prodeink AS10 — zmes povrchovo aktivnych latok na regulaciu peny pri flotacii
e Hydrobent PAI — modifikovany mikromlety bentonit na zabezpecenie aglomeracie
lepivych necistot
Dévkovacie miesta pre jednotlivé zlozky navrhnutého systému :
Prodeink Extra — do rozvlakiovacieho bubna zberového papiera
Hydrobent PAI — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely
Prodeink AS10 — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely

Davka jednotlivych komponentov :
Prodeink Extra — 1,6kg/t a.s. vodolatky
Hydrobent PAI — 3,0 kg/t a.s. vodolatky
Prodeink AS10 — 0,27 kg/t a.s. vodolatky

Utinky aplikacie overenej technolégie: Aplikacia navrhnutého systému pre eliminaciu

lepivych necistot v linke spracovania zberového papiera v Metsa Tissue Zilina priniesla

nasledovné prinosy :
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Tab. 2 Porovnanie ucinnosti starej a novej technologie

(VL1)

Parameter Stara technoldgia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VL1

Makrostickies - ks/kg 820 500 840 80

Obsah popola - % 29,8 4,7 30,1 4,3

Belost’ - %ISO 63,5 67,8 63,8 68,2

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 1,6

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,27

Hydrobent PAI - kg/t 0 3,0

Z udajov uvedenych v tab. 2 vyplyva, Ze aplikaciou novej technoldgie sa zvysila
ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila u€innost’ linky pri eliminacii makrostickies z 39 % na 86 %

- zvysila sa u¢innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,4 % obsahu popola

- zvysila sa u¢innost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky o 0,4 % ISO
Aplikacia technologie :
Overovacia vyroba prebiehala od 1.1.2020 do 31.3.2020.
PIné vyuzitie technolégie je od 1.4. 2020 az do stcasnosti.
Predpokladany prinos technologie :
V roku 2020 sa predpoklada ekonomicky prinos aplikacie navrhnutej technologie vo vyske 95

680 EUR

Navrhovatel’ technolégie : Vyskumny ustav papiera a celulozy s.r.o., Dubravska cesta 14,
84104 Bratislava

Realizator technologie : Metsa tissue Zilina s.r.o., Pri Celulézke 3494, 01161 Zilina
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Overena technologia 3

Elimindcia lepivych nelistot systémom Prodeink-Bentonit pri spracovani zherového papiera

a priprave vodolatky VL0

Nazov projektu : Eliminacia lepivych necistot pri spracovani zberového papiera

Kategoéria vystupu : Aplikované vysledky — 3.5 Overend technologia

Popis overenej technolégie: Navrhnuty systém zlepSuje uvolfiovanie neziaducich latok (
lepivé necistoty, tlacové farby, plniva ) zo zberového papiera, zvysuje ucinnost’ flotacie pri
odstraniovani lepivych necitdt a zvySuje ucinnost’ triedenia pri eliminacii lepivych necistot.
ZlozZenie navrhovaného systému :
e Prodeink Extra — zmes povrchovo aktivnych latok na uvolnenie neziadtcich latok zo
zberového papiera
e Prodeink AS10 — zmes povrchovo aktivnych latok na regulaciu peny pri flotacii
e Hydrobent PAI — modifikovany mikromlety bentonit na zabezpeCenie aglomeracie
lepivych necistot
Dévkovacie miesta pre jednotlivé zlozky navrhnutého systému :
Prodeink Extra — do rozvlaknovacieho bubna zberového papiera
Hydrobent PAI — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely
Prodeink AS10 — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely

Davka jednotlivych komponentov :
Prodeink Extra — 2,0 kg/t a.s. vodolatky
Hydrobent PAI — 3,6 kg/t a.s. vodolatky
Prodeink AS10 — 0,33 kg/t a.s. vodolatky

Utinky aplikacie overenej technolégie: Aplikacia navrhnutého systému pre eliminaciu
lepivych negistét v linke spracovania zberového papiera V Metsa Tissue Zilina priniesla

nasledovné prinosy :
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Tab. 3 Porovnanie ucinnosti starej a novej technolégie

(VLO)

Parameter Stara technolédgia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VL0

Makrostickies - ks/kg 1280 840 1280 100

Obsah popola - % 30,2 5,2 30,2 4,8

Belost’ - %ISO 68,2 70,5 68,2 71,2

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 2,0

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,33

Hydrobent PAI - kg/t 0 3,6

Z udajov uvedenych v tab. 3 vyplyva, Ze aplikaciou novej technologie sa zvysila
ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila u¢innost’ linky pri eliminacii makrostickies z 34 % na 92 %

- zvysila sa ucinnost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,4 % obsahu popola

- zvysila sa u¢innost’ pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky o 0,7 % ISO
Aplikacia technologie :
Overovacia vyroba prebiehala od 1.1.2020 do 31.3.2020.
PIné vyuzitie technolégie je od 1.4. 2020 az do stcasnosti.
Predpokladany prinos technologie :
V roku 2020 sa predpoklada ekonomicky prinos aplikacie navrhnutej technologie vo vyske 95

680 EUR

Navrhovatel’ technolégie : Vyskumny ustav papiera a celulozy s.r.o., Dubravska cesta 14,

84104 Bratislava

Realizator technolégie : Metsa tissue Zilina s.r.o., Pri Celulozke 3494, 01161 Zilina
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Overena technologia 4

Elimindcia lepivych nelistot systémom Prodeink-Bentonit pri spracovani zherového papiera

a priprave vodoldtky VL0+

Nazov projektu : Elimindcia lepivych nec€istot pri spracovani zberového papiera

Kategoria vystupu : Aplikované vysledky — 3.5 Overena technologia

Popis overenej technolégie: Navrhnuty systém zlepSuje uvolfiovanie neziadtcich latok
(lepivé necistoty, tlacové farby, plniva ) zo zberového papiera, zvySuje tcinnost flotacie pri
odstraniovani lepivych necitdt a zvySuje ucinnost’ triedenia pri eliminacii lepivych necistot.
Zlozenie navrhovaného systému :
e Prodeink Extra — zmes povrchovo aktivnych latok na uvolnenie neziaducich latok zo
zberového papiera
e Prodeink AS10 — zmes povrchovo aktivnych latok na regulaciu peny pri flotacii
e Hydrobent PAI — modifikovany mikromlety bentonit na zabezpecenie aglomeracie
lepivych necistot
Dévkovacie miesta pre jednotlivé zlozky navrhnutého systému :
Prodeink Extra — do rozvlakiovacieho bubna zberového papiera
Hydrobent PAI — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely
Prodeink AS10 — na vstupe vodolatky do flota¢nej cely

Davka jednotlivych komponentov :
Prodeink Extra — 2,0 kg/t a.s. vodolatky
Hydrobent PAI — 4,0 kg/t a.s. vodolatky
Prodeink AS10 — 0,33 kg/t a.s. vodolatky

Utinky aplikacie overenej technolégie: Aplikacia navrhnutého systému pre eliminaciu

lepivych necistot v linke spracovania zberového papiera v Metsa Tissue Zilina priniesla

nasledovné prinosy :
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Tab. 4 Porovnanie ucinnosti starej a novej technologie

(VLO+)

Parameter Stara technolédgia Nova technologia
Vstup Vystup Vstup Vystup

Vodolatka VLO+

Makrostickies - ks/kg 1660 1220 1680 100

Obsah popola - % 33,8 5,8 33,9 5,2

Belost’ - %ISO 70,4 77,5 70,4 78,1

Serfax - kg/t 0,72 0

Prodeink Extra - kg/t 0 2,0

Prodeink AS10 - kg/t 0 0,33

Hydrobent PAI - kg/t 0 4,0

Z udajov uvedenych v tab. 3 vyplyva, Ze aplikaciou novej technolégie sa zvysila
ucinnost’ linky pripravy zberového papiera nasledovne :

- zvysila u€innost’ linky pri eliminacii makrostickies z 27 % na 94 %

- zvysila sa u¢innost’ linky pri odpopolneni zberového papiera o 0,6 % obsahu popola

- zvysila sa ucinnost pri zvySovani belosti na vystupe zo zberovej linky 0 0,6 % 1SO
Aplikacia technologie :
Overovacia vyroba prebiehala od 1.1.2020 do 31.3.2020.
PIné vyuzitie technolégie je od 1.4. 2020 az do stcasnosti.
Predpokladany prinos technologie :
V roku 2020 sa predpokladd ekonomicky prinos aplikacie navrhnutej technoldgie vo vyske 95

680 EUR

Navrhovatel’ technolégie : Vyskumny ustav papiera a celulozy s.r.o., Dubravska cesta 14,

84104 Bratislava

Realizator technologie : Metsa tissue Zilina s.r.o., Pri Celulézke 3494, 01161 Zilina
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