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oravna latky pre PS VLU

ertikalny rozvlaknovac VV 12 Papcel
uzelovy mlyn Jylha O

' iskovy mlyn Papcel

ks vertikalne nadrze 8 5 m3
dlander Jones




nicke parametre PS VLU

latok a sitova cast

Sirka natokov 500 mm
$irka pozdizneho a horného sita 600 mm
ychlost sitovej casti PS do 120 m/min
ychlost susiacej ¢asti 15 — 60 m/min
»$nd hmotnost na pozdiznom site 30 — 200 g/m?
14 hmotnost sekundarneho natoku 30 — 60 g/m?
rmotnost horného sita 40 — 90 g/m?




kré jednoplstencové lisy

vratny

dné hnacie valce o priemere 300 mm opatrené
vymi potahmi
> pritlacné valce o priemere 350 mm ocelové
y pritlak do 70 kN/m




Susiaca ¢ast

) ks susiacich vlacov 1000 x 750 mm (3
ohonné skupiny)

1 ks hladiaci valec 2000 x 750 mm
*1 ks pritlacny valec s pritlakom do 60 kN/m

*horizontalny glejaci lis o rozmere vlacov 330 x
700 mm

yohon oboch valcov glejacieho lisu
trické ziarice s infra ohrevom
Siacich valcov
iaci valec




ita zanaska pre vyrobu z bu

)5 % dlhovlaknita sulfatova bunicina RMA Botnia

32,5% kratkovlaknita sulfatova bunicina AKI Breza

32,5% kratkovlaknita sulfatova bunicina CELTECO




Porovnanie JRS a VRS

poloprevadzkova vyroba TP na baze buniciny

Stanoveny parameter JRS VRS
Rychlost odvodnenia ( 500ml vzorky ) 41s 26s
Merna katiénova spotreba SKV 102 peq/l 89 peqll
Zeta potencial (BTG) -32,2 mV -32,8 mV
Vodivost 0,513 uS/cm 0,430 pS/cm
Turbidita 125 NTU 85 NTU
Schopnost zadrZiavat vodu WRV 146 % 133 %
Celkova retencia 72 % 86 %
Trzné zataZenie - pozdiz 1,55kN/m 1,65kN/m
Trzné zatazenie - napriec 0,75kN/m 0,83kN/m
Porozita Gurley 3,5s 23s
Tuhost (10mm, 15°) - pozdiz 37 mN 35 mN
Taznost - pozdiz 1,6 % 1,7 %
Nasiaklivost 323 % 315 %




Stanoveny parameter JRS VRS
Rychlost odvodnenia ( 500ml vzorky ) 32s 20s
Merna katiénova spotreba SKV 86 peqll 81 peqll
Zeta potencial (BTG) -25,4mV -23,8 mV
Vodivost 0,485 uS/cm 0,415uS/cm
Turbidita 102NTU 65 NTU
Schopnost zadrZiavat vodu WRV 141 % 132 %
Celkova retencia 75 % 88 %
Trzné zatazenie - pozdiz 1,72kN/m 1,83kN/m
Trzné zatazZenie - napriet 0,88kN/m 0,96kN/m
Trzné zataZzenie za mokra - pozdiz 0,28 kN/m 0,35 kN/m
Porozita Gurley 3,5s 2,3s
Tuhost (10mm, 15°) - pozdiz 42mN 41 mN
Taznost - pozdiz 1,9 % 1,9 %
Nasiaklivost 308 % 310 %




Vyhodnotenie aplikacie VRS pri vyrobe papiera
na baze buniciny

pri vyrobe toaletného papiera
- zlepsSila sa rychlost odvodnenia suspenzie papieroviny o 37 %

- znizilo sa zataZenie okruhovych vod, ¢o sa prejavilo znizenim
hodno6t SKV o0 13 % a hodnot turbidity o 32% a vodivosti o 16%

- zvysila sa celkova retencia na site papierenského stroja zo 72%
na 86 %

- zlepsenim formacie papieroviny na site PS sa zvysili pevnostnée

parametre vyrobeného papiera, pricom hodnoty trzného

zatazenia stupli v priemere 0 8 %




pri vyrobe kuchynskych utierok

- zlepsila sa rychlost odvodnenia suspenzie papieroviny o0 37 %

- znizilo sa zataZenie okruhovych vod, ¢o sa prejavilo znizenim
hodnot SKV o 6 % a hodnot turbidity o 36% a vodivosti o 14%

- zvysila sa celkova retencia na site papierenského stroja zo 75% na
88 %

- zlepsenim formacie papieroviny na site PS sa zvysili pevnostné
parametre vyrobeného papiera, pricom hodnoty trzného zatazenie

stupli v priemere o 7,5 % a trzného zatazenia za mokra o0 20 %




adzkova vyroba papierov
zberoveho papiera




Stanoveny parameter JRS VRS
Rychlost odvodnenia ( 500ml vzorky ) 89s 55s
Merna katiénova spotreba SKV 126 peq/l 103 peq/l
Zeta potencial (BTG) -22,2 mV -22,0 mV
Vodivost 0,785 uS/cm 0,625 pS/cm
Turbidita 115 NTU 65 NTU
Schopnost zadrZiavat vodu WRV 123 % 122 %
Celkova retencia 68 % 79 %
Retencia popola 28 % 45 %
Belost ISO 80 % 82 %
Trzné zatazenie - pozdii 1,24kN/m 1,42kN/m
Trzné zatazenie - napriec 0,60kN/m 0,65kN/m
Porozita Gurley 22s 16 s
Tuhost (10mm, 15°) - pozdiz 32 mN 30mN
Taznost - pozdiz 3,4 % 3,5%
Nasiaklivost 203% 205%




Porovnanie jednozlozkového a viaczlozkového retencneho

systemu pri vyrobe z vodolatky VL1

Stanoveny parameter JRS VRS
Rychlost’ odvodnenia ( 500ml vzorky ) 85s 53s
Merna katiénova spotreba SKV 132 peq/l 111 peq/l
Zeta potencial (BTG) -20,3 mV -20,3 mV
Vodivost 0,803 uS/cm 0,661 uS/cm
Turbidita 112 NTU 72 NTU
Celkova retencia 69 % 80 %
Retencia popola 26 % 43 %
Schopnost zadrziavat vodu WRV 128 % 132 %
Belost' ISO 76 77
Trzné zatazenie - pozdiz 1,33kN/m 1,42kN/m
Trzné zatazenie - naprie€ 0,65kN/m 0,70kN/m
Porozita Gurley 20s 15s
Tuhost (10mm, 15°) - pozdiz 41 mN 40mN
Taznost - pozdiz 3,3% 3,3%
Nasiaklivost 207% 208%




Porovnanie jednozlozkového a viaczlozkového retencneho

systemu pri vyrobe z vodolatky VL5

Stanoveny parameter JRS VRS
Rychlost odvodnenia ( 500ml vzorky ) 77s 45s
Merna kationova spotreba SKV 108 peq/l 93 peq/l
Zeta potencial (BTG) -15,2 mV -15,1 mV
Vodivost’ 0,686 uS/cm 0,574 pS/cm
Turbidita 98 NTU 65 NTU
Celkova retencia 72 % 81 %
Retencia plniva 30 % 48 %
Schopnost zadrZiavat vodu WRV 133 % 135 %
Belost ISO 56 % 56 %
Trzné zataZenie - pozdiz 1,15kN/m 1,25kN/m
Trzné zatazenie - napriec 0,55kN/m 0,62kN/m
Porozita Gurley 14 s 10s
Tuhost (10mm, 15°) - pozdiz 43 mN 43 mN
Taznost - pozdiz 2,2 % 2,3%
Nasiaklivost 282 % 281 %




Obr. 1 Porovnanie rychlosti odvodnenia
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Obr. 2 Porovnanie mernej kationovej spotreby
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Obr. 3 Porovnanie hodnot vodivosti

£
<
A
3
B
o
e
8
>

VL1

Druh vodolatky




Obr. 4 Porovnanie hodnét turbidity
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Obr. 6 Porovnanie retencie popola
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Obr. 7 Porovnanie triného zatazenia pozdiz
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Obr. 8 Porovnanie trzného zatazenia naprie¢
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Aplikacia trojzlozkového retencného systému oproti
jednozlozkovému retencnému systému, priniesla
nasledovné zlepsenia :

- zlepsila sa rychlost odvodnenia vodolatok na site
papierenskeho stroja o 37-39 %

- znizilo sa zataZenie okruhovych vod, ¢o sa prejavilo znizenim
hodno6t SKV o 14-16%, hodnot turbidity o 34-43% a vodivosti o
16-20%

- zvysSila sa celkova retencia na site papierenského stroja o 9-
11%

- zvySila sa retencia popola 0 17-18%

- zlepsenim formacie papieroviny na site PS sa zvysili
pevnostné parametre vyrobeného papiera, pricom hodnoty
trzného zatazenia stuplio 7 az 14 %




0 prezentacia je vystupom riesenia ulc

APVV - 0115-20 podporovanej

enturou na podporu vyskumu a vyv




